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FICHE TECHNIQUE

Les principaux
composants
du systeme

« Centrale frigo EE, transtrlthue

SCM Frigo: froid positif 52 kW et :

froid négatif 3 kW, avec
compresseurs Bitzer, régulation
et variateurs Danfoss.
[harge en flulde ':’IB kg

+ 10 cassettes de :iimatlsatinn et
de chauffage Daikin (2 batteries
d’éthanges}

. anpas Salmson

E'l.rapur:lteur dE EF EEA I{uha

. Ea}ssun duuhle-fiux "u'lm

. Enngﬁlateurs anm

* Supl!nﬂslun ] M[I

+ Ballons: Atlantl:

. Panneaux de tF Telemg

« 250 uannes
-1 200 métres da twauterie

. ‘u’anateurs de mtesse Darrﬁ:nsﬁ
sur les compresseurs et gaz
cnolar

. 4 pompes de clrcuiatmn
il déhlt uanahll!

. 1 réc upératlnrt de :haleur pour
I ECS: anf 70°C

. 1 rﬁ:upératlnn de :halaur pnur le
dégivrage de la chambre froide
et pour le chauffage 45/55 °C
Irégirne dégwrage EU.-' EIIJ "‘E]

« Mombre de mEuhres

dans la surface de vente: 77

@ MO

La centrale frigorifiqgue produit du
froid positif pour la climatisation et :
du froid négatif pour alimenter la :

chambre froide.
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UN MAGASIN VERT
PILOTE AU CO,
TRANSCRITIQUE
- POUR PICARD

GRANDE DIsTRIBUTION Picard a mis en place un magasin pilote avec
pour objectif de diviser par deux son impact sur
I'environnement. Un ensemble de technologies ont été installées
sur toutes les sources de consommation d’énergie, dont le
systeme cle refrlcre ‘ation avec ﬁmdea « natur la » signé \JC]

ans le magasin pilote de

Rueil-Malmaison (92),

tout a été rénové dans

une optique d'écono-

mie et de récupération,
y compris la partie froid qui fone-
tionne désormais au CO, transcri-
tique. La centrale frigorifique gére
i la fois le froid négatif, I'eau gla-
cée et la production d"eau chaude.
Le froid négatif est utilisé pour ali-
menter la chambre froidea-25°C
(en détente directe), avec dégivrage
par eau chaude. Ce qui évite le dégi-
vrage par résistances électriques.
La centrale intégre 2 compresseurs
pour le froid positf et un com-
presseur pour le froid négatif. Des
variateurs de vitesse ont été ins-
tallés sur les étages HP et BP, ainsi
que de la détente électronique. Le
systéme i eau glacée (+ 9/14 °C)
permet de climatiser la surface de
vente (+ 21,22 “C) en absorbant
le rejet de la chaleur des meubles
de magasin pour une puissance fri-
gorifique totale de 50 kW. La pro-
duction d'eau chaude [+ 45,/55 °C)
est utilisée pour le chauffage, le
dégivrage de la chambre froide et
'ean chaude sanitaire (ECS), pour
une puissance calorifique de 25

kW. Cela permet de ne pasinstaller
un ballon d'eau chaude électrique
pour assurer les besoins en ECS.

it Nous avons essayé de nous démar-
quer en optant pour du CO, trans-
critique sur des magasins Picard,
qui sont en général d'assez pelite
taille, et avec le sovhait de démao-
cratiser cette technologie, explique
Gilles Ingoglia, chef de groupe
chez MCI. Picard a la volonté de
se débarrasser des HFC et de se
conformer au plus vite é la F-Gas.
Nous en sommes déjd d la 6° ou 7¢

Panneaux photovoltaigues,
double vitrage, éclairage led,
récupération d'eau de pluie:
l ce magasin pilote doit vair son impact

environnemental divisé par deux.

installation au CO, transcritique
chez Picard, mais sur des formats
différents.»

Des initiatives vertes a foison

Tous les congélateurs ont été chan-
gés dans le cadre de cette rénova-
tion. Fonctionnant au propane,
ils rejettent la chaleur sur un petit
échangeur i plaques et sont eux-
mémes connectés i la centrale frigo-
rifique. Les deux échangeurs situés
i coté de la centrale CO, stockent
la chaleur dans un ballon dédié au
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1 LU'ensemble des meubles froid sont équipés de sonde de température. 2 La chambre froide a - 25 °C est désormais équipée de panneaux plus épais
(200 mm contre 100) pour une meilleure isolation. 3 Gilles Ingoglia, chef de groupe chez MCL. 4 MCI a équipé Picard de son nouveau systéme de supervision
MCIVision, qui permet de surveiller ses équipements et alarmes, accessible & tout moment via Internet, sur tout support, surune interface intuitive et conviviale.

dégivrage de lachambre froide etun
autre dédiéal'ECS. « Nous avons mis
en place des panneaux de chambre
[froide plus épais (200 mm au lieu
de 100) pour renforcer l'isolation
et ainsi auoir une installation moins
gourmande. Cela représente 20 %
d ‘économie. Nous avons déployé un
systéme de supervision MCI Vision.
Accessible a distance via Internet, il
est dédié d la surveillance, l'enregis-
trement des températures et his-
torigue des alarmes. Les consom-
mations sont visibles grice a des
compteurs d énergie qui ont été pla-
cés sur tous les postes s, précise Gilles
Ingoglia.

A noter que, pourl'aspect comptage,
MCI a collaboré avec I'électricien

qui a posé les panneaux photo-
voltaiques sur le toit du magasin.
Une petite centrale double-flux de
2 000 m*/h améliore la qualité de
I'air du magasin. Sibesoin, elle per-
met aussi I"éé d'avoirun mini free-
cooling, autrement dit d'apporter
I'air frais du magasin pour soula-
ger lacentrale CO,. Parmi les autres
initiatives vertes que compte ce site
pilote, il faut citer I"éclairage led qui
aété installé dans la zone de vente,
un récupérateur d'eau de pluie et
des ruches. ..

Un objectif ambitieux

Awvantla rénovation de ce site congu
dans les années 90, I'installation
fonctionnait avec un groupe de

condensation au R 422, issu d'un
rétroficdu R 502, Les congélareurs
étaient  condensation i air. I1y avait
doncun rejet conséquent de chaleur
dans'ambiance, compensé parune
puissance de climatisation relati-
vement élevée. Pour la climatisa-
tion, une petite centrale au R 417
avec des évaporateurs maintenait
le magasina 20-22 °C.

Pour Picard, qui collabore avec MCI
depuis prés de 30 ans, I"objectif érait
de diviser par deux la consomma-
tion énergétique. Gilles Ingoglia:
i Picard nous a donné comme objec-
tif de diviser par deux sa consomma-
tion d ‘énergie sur les postes de froid
et de climatisation. Les égquipes MCI
ont ensuite abordé tout Uengineering

et ont mis en ceuvre la solution déve-
loppée par le bureau d'étude en
interne. [l faudra attendre une année
pour établir un bilan complet de la
consommation énergétique de l'ins-
tallation et des économies générées,
mais dés i présent Picard peut suivre
sa consonmmation en temps réel grice
i la supervision MCI Vision. »

Pour passer de l'ancienne i la nou-
velle formule, le magasin de 3530 m?*
a été fermé durant quatre semaines.
6 i 10 personnes étaient sur place
en permanence entre le 20 juillet et
le 19 aoiit 2015 pour gérer la par-
tie froid. Le projeta émergé au mois
de février 2015 et la solutdon a éré
arrétée fin mai, se rappelle Gilles
Ingoglia. ® EK
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